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YENI URUN

PEX a Industrial Blansol sa
BARBI

Yerden Isitma Borusu

Oksijen Bariyerli

Blansol Industrial S.A.- Ispanya Firmasinin Yerden
Isitmada Kullanilan PEXa Borulari, Turkiye'de Alarko
Carrier Tarafindan Satisa Sunuldu

Yerden isitma uzunca bir stre, radyatérli isinmaya kiyasla cok pahali bir secenek
olarak kaldi. Fakat isitma sektérinde son yillarda yasanan gelismeler bu konuyu
|Gks bir uygulama olmaktan cikard:.

Alarko Carrier E - Bllteni almak istemiyorsaniz ebulten@alarko-carrier.com.tr adresine mail gonderiniz.




Blansol Industrial S.A.- Ispanya Firmasinin Yerden
Isitmada Kullanilan PEXa Borulan, Tirkiye'de Alarko
Carrier Tarafindan Satisa Sunuldu

Blansol Industrial S.A.- ispanya firmasinin yerden isitmada
kullanilan PEXa borulari, Turkiye’de Alarko Carrier tarafindan
satisa sunuldu.

INDUSTRIAL BLANSOL SA, sihhi tesisat igin aksesuar ve
plastik boru (capraz bagl ve ¢ok katmanl polietilen borular) ve
piring baglanti elemanlari dretimi konusunda Avrupa'da 6nci
sirketlerden birisidir.

BLANSOL'un piring alanindaki faaliyeti 1955'te ve plastik
diinyasindaki ise 1960'larin ilk yillarinda baslamistir.

iki tiretim tesisi, Giiney Avrupa'da sektériinde lider sirket
olmasini ve Avrupali rakipleriyle esit dlizeyde rekabet etmesini
saglayan en ileri teknolojiye sahiptir.

35.000 metrekarelik boru Uretim tesisi, sektoriin Avrupa'daki en
modern fabrikalarindan birisi olup, 13 ekstriizyon hatti ile yillik
Uretim kapasitesi 80 milyon metre’dir.

50’den fazla llkede faaliyet gosteren BLANSOL, tretiminin
%75’ini ihra¢ etmektedir.

Urtinleri AENOR, CSTB, KIWA, DVGW gibi kuruluglardan
sertifikalidir.

Yerden antik ¢aglardan bu yana bilinmekteydi. Mangurya ve
Kore’de MO 5.000’lere dayanan izler bulunmustur. Yanda MO
1.000 civarinda Kozey Kore'de yapilan bir uygulamanin semasi
gorllmektedir. Bu uygulamada evin yan tarafindaki ocakta
yakilan atesin alevi ve dumanlari, zeminin altindan gegirilerek
bacaya verilirdi. (Kaynak: Wikipedia)

Oda Taban

Baca

1965 yilinda Thomas Engel, peroksit kullanarak PE’den ey l—Ate$
PEX'i Uretmistir (PEX-a). 1980’de Avrupa’da ilk yerden isitma
standartlari gelistirilmigtir.

Tarkiye’de yerden i1sitma uygulamasi zahmetli ve kullanilan
malzemeler de pahali oldugundan son 10-15 yila kadar ¢ok
kullanilmamistir. Ama artik glinimUzde gevre koruma bilinci
ve enerji kullaniminda verimi arttirarak maliyetleri disirme
cabalari, yogusmali kombileri ve 1sI pompalarini yasamimiza
sokmustur. Hatta dyle ki, 6rnegin yuksek sicakliklarda ¢aligan
konvansiyonel kombilerin kullaniimasi tlkemizde 2018’de
yasaklanmistir.

Yogusmali kombi 50-55 °C’de ¢alistirildiginda maksimum
verime ulagsmaktadir. Isi pompasinin urettigi su sicakligi da
yaklasik bu degerlerdedir. Bir odayi, konvansiyonel kombinin
urettigi 80 °C’lik sicak su yerine 50 °C'lik suyla isitabilmek
icin iki kat daha fazla panel radyator kullaniimasi gerekir. Bu
durumda da, radyator miktarinin artan maliyeti ile yerden
isitmanin maliyeti artik birbiriyle yarigabilir hale gelmistir.

Kullanimin yayginlagsmasiyla birlikte 1sitma sektériinde bu

konudaki alt yapi ve tecrlibeli isglict hizla gelismis, konu sektor
tarafindan 6grenilmigtir. Artik bir yiklenici “anahtar teslimi paket
is yapan” firmaya ihtiya¢c duymadan, komponentler dogrudan incelemek icin >>




kendisi satin alip, binadaki kullanim suyu, drenaj suyu tesisati
ile birlikte bu isi de yapabilir durumdadir.

Plastik boru fiyatinin dislk olmasi, kullaniminin kolay olmasi
ve neredeyse sifir risk tagsimasi nedeniyle su kullanilan yerden
Isitma sistemlerinde gok blyiik kabul gérmistir. GlinimUzde
plastik borularda, esneklikten taviz vermeden oksijen
gegirimsizligi saglanmis ve sicaklik dayanimi arttiriimigtir.

Yerden 1sitmada polietilen (PE) borular kullanilir. “Saf/ham”
polietilenin iginden oksijen gegebilir ve sicakliga dayanimi da
dusuktir. Cesitli yontemlerle PE’nin bu 6zellikleri iyilestirilmistir:

Boru Oksijen Gegirmez Hale Getirilmistir:

Plastik borudan igeri sizarak tesisat suyuna karisan havadaki
oksijen, tesisattaki metal pargalarda paslanmaya (korozyon)
sebep olur ve pas gamuru iceren bir su olusmaya baglar. Ayrica
oksijenli suda yosunlasma meydana gelir ve tesisatta tikanma
riski ortaya ¢ikar. Su anda yerden isitma borularinda oksijen
gegisini engellemek icin EVOH sistemi kullaniimaktadir. Bu
yontemde boru yiizeyi, etilen vinil alkol tabakasi ile kaplanarak
oksijen bariyeri olusturulur.

Borunun Sicakliga Dayaniminin Arttiriimasi:

“Saf/ham” polietilende molekdller diiz zincirli yapidadir. Bu

yap!i polietilene ¢ok buyik esneklik saglar ama bu esnekligin
olumsuz tarafi, 1siya dayanimin fazla olamamasidir. Halbuki
molekuller arasinda ¢apraz baglar olusturulursa, malzemenin
kuvvetlenmesi sagdlanir. PEX boru bu sekilde Uretiimektedir. PE-
X: P(Poli), E(Etilen), X(¢apraz bag sembolii)

Capraz bag olusturmak icin kullanilan baglica 3
uretim yontemi vardir:

a tipi tiretim: Boru ekstiizyon makinasinda cekilirken,
polietilene peroksit enjekte edilerek capraz bag olusturulur.
Capraz bag orani en az %70'dir. Uretilen Griin PEX-a'drr.

b tipi iretim: Boru, cekildikten sonra silan buharina maruz
birakilarak ¢apraz bag olusturulur. Capraz bag orani %60'tr.
Uretilen diriin PEX-b’dir.

c tipi liretim: Boru, gekildikten sonra radyasyona tabi tutularak
capraz bag olusturulur. Capraz bag orani %60'tir. Uretilen Giriin
PEX-cdir.

Bu 3 yontem icinde yerden isitma agisindan en iyi sonug PEX-a
ile Uretilen boruda alinmaktadir. Clinki; Peroksit yontemi ile
yapilan uretimde ¢apraz bag olusumu igin kullanilan kimyasal,
hamurun igine enjekte edilmektedir.

Yani tim malzeme uniform bir sekilde capraz bagli hale
gelmektedir. Halbuki 6rnegin b tipi ile Gretimde, boru Uretildikten
sonra silan buharina maruz birakilr. Bu islemde ¢apraz
baglanma sadece dis ylizeyde olur, ki bu nedenle de g¢apraz
bag orani dusuk kalir.

Ayrica bu Uretimde, molekuldeki karbon atomlari dogrudan
birbirlerine baglanmazlar, araya silan molekulu girer. Bu durum
bagin daha zayif ve sert olmasina da sebep olur.
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PEX-a'nin PEX-b’'ye gore avantajlari agagdidaki tabloda verilmistir. (Pex-c tGlkemizde kullaniimadig igin kiyaslamaya dahil
edilmemistir. Ama 6zelliklerinin PEXb’ye benzedigi sdylenebilir)

PEX-a PEX-b

Isitmaya gerek kalmadan soguk durumda da kesilebilir. Ozel kesme aleti yoksa, Isitmadan kesmek zordur.

Kangaldan gelen gember hafizasi azdir. Serme islemi Kangal/gember hafizasi yiksektir. Kangalin agiimasi

kolay olur. sirasinda daha fazla kuvvet sarfedilir.
Santiye sartlarinda boru ylizeyinde olusabilecek Boru ylizeyindeki gizikler, centiklerde PEXa’ya gore
ciziklerden en az oranda etkilenir. (ASTM F876 bariz sekilde zayiftir. (ASTM F876 testindeki dayanim
testindeki dayanim 10.000 saat Gizerindedir) 100 saat civarindadir)

icindeki su don tutarsa patlama riski diger tiplere kiyasla

daha diisiiktr. Don tutma durumunda patlama riski daha yuksektir.

Plastik borularin basing dayanim degeri metal borudaki gibi kolayca

ve tek bir de@er olarak verilemez. Cunku metaller sicakta yumusamaz
ama plastik yumusar ve plastik malzemenin yorulmasi metale gére gok
daha hizlidir. Dolayisiyla metal borunun basing dayanimi verilirken séz
konusu edilmeyen sicaklik ve dmir parametreleri, plastik borularda
6nemli hale gelir.

PEX borular igin kullanilan standart EN ISO 15875-1/2003 (TS 10762-
1/2006) dir. Bu standartta basing dayanimi konusu asagidaki “Hizmet
sartlarinin siniflandiriimasi” gizelgesiyle kurala baglanmistir.

Blansol PEX-a basing dayanim degerleri Sinif 1,2 ve 4 igin 10 bar, Sinif
5 igin 8 bar’dir. Bu su anlama gelmektedir:

Eger bu boru 1,2 ve 4 nolu uygulama siniflarinin sicaklik ve sire
sartlari altinda galisacaksa ve bu sartlar altinda gizelgedeki kullanim
Omrinin elde edilmesi isteniyorsa, boru sirekli olarak 10 bar’a kadar
basing altinda c¢alistirilabilir. Sinif 5 i¢in ise s6z konusu basing en fazla
8 bar olabilir.

Gizelge 1 — Hizmet sartlarninin siniflandirimasi

Uygulama Tasanm Sure® Ten fazla Sure Thozunma Siire Tipik uygulama alani
sinifi sicaklig Tg igin Ten fazia IGIN Thozunma
Tp, °C yil °C vl °C icin h
1° 60 49 80 1 95 100 Sicak su temini
{60°C)
27 70 439 80 1 95 100 Sicak su temini
(70°C)
20 25
Mateakiben
40 | 20 Doseme alti
4" Miteakiben 70 25 100 100 isitmalarda ve diisuk
50 | 25 sicakliktaki
Miiteakiben (bir sonraki Miiteakiben (bir sonraki radyatorierde
kolona bakiniz.) kolona bakiniz)
20 | 14
Mateakiben
60 | 25 Yiksek sicakliktaki
50 Miiteakiben 50 . 100 100 radyatorierde
80 | 10
Miiteakiben (bir sonraki Mateakiben (bir sonraki
kolona bakiniz) kolona bakiniz)
* Ulkeler kendi milli mevzuatlanna uymak bakimindan sinif 1 veya sinif 2'yi segebilir.g"
® Herhangi bir sinif icin birden fazla tasanm sicaklifi mevcutsa, buniara karsilik gelen sireler toplanmalidir (mesela; sinif
5icin, 50 yillik tasanm sicakhid profili: 20 °C icin 14 yil miteakiben 60 °C igin 25 yil, 80°C icin 10 yil, 90°C igin 1 yil ve
100 °C igin ise 100 saattir).
Not — Bu gizelgede verilen dederleri asan To, Ten fazia V€ Thozunma dederleri icin standard uygulanmaz.




